Zalgcznik do uchwaty Senatu nr 19/V/21 z dn. 26 lutego 2021 r.

W GLOGOWIE

;

PROGRAM STUDIOW

INZYNIERIA I LOGISTYKA
PRODUKCIJI

PROFIL PRAKTYCZNY

INSTYTUT POLITECHNICZNY
PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W GEOGOWIE
GLOGOW 2021



Spis tresci:

CHARAKTERYSTYKA KIERUNKU STUDIOW ....ccueieueiereieresssesssesssesesesssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 3
FORMA STUDIOW | SYLWETKA ABSOLWENTA.....cccceeeutiererssesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssssssesssssssesssesssesans 3
CELE KSZTALCENIA 11vuvuvuvuuussssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnssssssssnsnne 3
OBSZARY TEMATYCZNE ....eevvvtuueeeeeeeertuueseeessssssniaesesessssssneeseesssssssnnesessssssssnnaeeessssssssnnsesessssssssnneessssssssnnsesesssssssnnnneeees 4
SYLWETKA ABSOLWENTA. ..cevtttuueeeeereerenuneeeeersssssnieseeessssssneeseessssssssnesessssssssnnaesessssssssnnsesessssssssneessssssssnnmesesssssssnnnneeens 6

EFEKTY UCZENIA SIE NA KIERUNKU INZYNIERIA | LOGISTYKA PRODUKCJI STUDIA PIERWSZEGO STOPNIA -

PROFIL PRAKTYCZNY ..cccevvereeeeereeeeeemeeeemeeesesssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 7
METODY WERYFIKACJI OPISANYCH KIERUNKOWYCH EFEKTOW UCZENIA SIE ......coveurueeeneererneneeesesssassenennns 15
FORMA STUDIOW .....cviuiuereueeresesesseseessssssssesssssssssssssssssstssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssensnnes 16

LICZBA SEMESTROW I LICZBA PUNKTOW ECTS KONIECZNA DO UZYSKANIA KWALIFIKACI

ODPOWIADAJACYCH POZIOMOWI KSZTALCENIA........cccoirmmriiiiiiiisininiieeiiissnnssnieesissssssssesesisssssssssesessssssans 16
ROZKEAD ZAJEC: INZYNIERIA | LOGISTYKA PRODUKCJI — PROFIL PRAKTYCZNY.SPECJALNOSC: INZYNIERIA

WYTWARZANIA. ... s sssssss s s s s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnens 16
LICZBA PUNKTOW ECTS KONIECZNA DO UZYSKANIA KWALIFIKACJI ODPOWIADAJACYCH POZIOMOWI........ 17
WYMIAR, ZASADY | FORMA ODBYWANIA PRAKTYK ZAWODOWYCH .......cccevriiirrnmmmninniinnsnnnnennnnseassseeen, 18
MODULY KSZTALCENIA .....ccooiiiiiiiiiitiiiiieiiiiisinninieesiiiissssssseeesisssssssssssessssssssssssasessssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 19
PRZEDMIOTY DO WYBORU .....ccoiiiiiinnniieiniiiisssnnnneeensiisssssnseesnisssssssssseessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 20
PROCENTOWY UDZIAt PRZEDMIOTOW WYBIERALNYCH W CYKLU KSZTALCENIA ......ccoereereeerenrnrnrerenasasenens 21
PROCENTOWY UDZIAt WYKLADOW ORAZ ZAJEC PRAKTYCZNYCH W CYKLU KSZTALCENIA. .......ccceveurureerenenene 22
ZASADY REKRUTACI ....coiiiiiiiiinniiiieiiiiinniiiteesiiississssieeesisssssssssseesssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssessans 23
72 07 4 | 23

2|Strona



CHARAKTERYSTYKA KIERUNKU STUDIOW

Nazwa kierunku: Inzynieria i logistyka produkcji
Poziom ksztalcenia: I stopien

Profil ksztalcenia: Praktyczny

Forma studiow: Stacjonarne

Tytul zawodowy uzyskiwany

przez absolwenta: InZynier

Przyporzadkowanie do dziedzin

nauk: Dziedzina nauk inzynieryjno — technicznych

inzynieria mechaniczna 60 %

Wskazanie dyscyplin (naukowych | (dyscyplina wiodaca)

lub artystycznych) do ktérych inzynieria materiatowa 23%

odnosz3 si¢ efekty ksztalcenia: informatyka techniczna i telekomunikacja7%

nauki o zarzadzaniu 1 jakosci 10%

FORMA STUDIOW | SYLWETKA ABSOLWENTA

Cele ksztatcenia

Celem ogolnym studiow jest uzyskanie przez absolwenta wiedzy, umiejetnosci
i kompetencji w zakresie nauk inzynieryjno-technicznych, pozadanych na wspoétczesnym
rynku pracy w branzy produkcyjnej i przetwoércze;.

Cel ten jest realizowany poprzez przedstawienie oferty edukacyjnej, jakg jest nowy
kierunek Inzynieria i logistyka produkciji, dla ktérego opracowany program studiéw spetnia
oczekiwania zewnetrznych i wewnetrznych interesariuszy uczelni w zakresie przygotowania
specjalistycznego i wyksztatcenia. Absolwent kierunku konczgc studia bedzie przygotowany
do wykonywania zadan inzyniera produkcji, przetwérstwa materiatow, a takze eksploatatora
i logistyka, gtéwnie w branzach maszynowych, produkcyjnych oraz branzach pokrewnych.
Absolwent kierunku bedzie moégt réwniez aplikowa¢ w branzach, w ktérych inzynieria
mechaniczna jest wiodgca. Jako inzynier bedzie réwniez przygotowany do pracy

samodzielnej oraz w zespotach projektowych wspétpracujgc ze specjalistami innych branz.
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Przedstawiona w programie studidw dla kierunku Inzynieria i logistyka produkcji
koncepcja ksztatcenia wpisuje sie w misje, wizje i strategie Panstwowej Wyzszej Szkoty
Zawodowej w Gtogowie, ktorej zatozenia zostaty sformutowane w uchwale Senatu
nr115/XX1/19 z dnia 13 grudnia 2019 roku. Wpisujac sie w misje, wizje i strategie
Panstwowej Wyzszej Szkoty Zawodowej w Gtogowie, program ksztatcenia dla kierunku
Inzynieria i logistyka produkcji zabezpiecza realizacje celu, jakim jest stworzenie
mozliwosci zdobywania wyzszego wyksztatcenia zawodowego i profilowanie Kkarier
zawodowych studentoéw poprzez realizacje programu studiow, ktory jest odpowiedzig na
potrzeby miejscowego rynku pracy.

Przyjeto rowniez zatozenie, ze ukonczenie studiow i zdobycie tytutu inzyniera nie zamyka
dalszego rozwoju absolwenta. Zakres pozyskanej wiedzy oraz umiejetnosci zdobyte
w czasie studidow, umozliwiajg absolwentowi podjecie studiow drugiego stopnia oraz
zdobycie dodatkowych certyfikowanych uprawnien umozliwiajgcych poszukiwanie miejsc
pracy w przedsiebiorstwach korzystajgcych z nowoczesnych systemoéw i technologii
informatycznych, znajdujgcych zastosowanie podczas zarzadzania jakoscia oraz
bezpieczenstwem informatycznym w przemysle, administracji oraz w prowadzonej

dziatalnosci gospodarczej w sektorze matych i srednich przedsiebiorstw.

Analiza lokalnego rynku pracy oraz prowadzone rozmowy z wieloma przedstawicielami firm
wykazaty, ze w Legnicko — Gtogowskim Okregu Przemystowym wiodgcg branzg jest
przetwérstwo materiatowe oraz produkcja bedgca w duzym stopniu pochodng rozwijajgcego
sie Swiatowego potentata miedziowego zatrudniajgacego pracownikéw réznych branz do
celéw wydobywczych, produkcyjnych, handlowych i ustugowych. Bliskos¢ natomiast surowca
dobrej jakosci indukowata rozwdj kolejnych firm oraz fabryk zajmujgcych sie szeroko
rozumiang produkcjg czesci, narzedzi, maszyn, itp. Dlatego tez w Panstwowej Wyzszej
Szkole Zawodowej podjeto starania o utworzenie kierunku Inzynieria i logistyka produkciji,
ktérego absolwenci byliby przygotowani do podjecia pracy w przedsiebiorstwach

zajmujgcych sie produkcjg oraz przetworstwem materiatow.

Opracowany program ksztatcenia wpisuje sie w potrzeby lokalnego rynku pracy, a jego
konstrukcja przewiduje przygotowanie przysziego absolwenta kierunku do pracy w trzech

obszarach tematycznych, tj.:
1. Inzynieria wytwarzania

2. Logistyka produkcji
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3. Komputerowe wspomaganie prac inzynierskich

W obszarze inzynierii wytwarzania, absolwent bedzie posiadat szeroki zakres wiedzy
inzynierskiej, niezbednej do podjecia dziatalnosci zawodowej, w tym projektowo-
konstrukcyjnej, technologicznej, eksploatacyjnej, diagnostycznej, a takze menedzerskiej
niezbednej do pracy w przemysle przetworczym i produkcyjnym.  Bedzie posiadat
umiejetnos¢ prognozowania rozwoju i planowania przedsiewzieé¢ innowacyjnych w przemysle
przetwérczym i produkcyjnym oraz planowania i oceny efektywnosci inwestycji
przemystowych i poprawnej analizy nowych projektow technicznych realizowanych w danej

branzy

W obszarze logistyki produkciji, absolwent bedzie posiadat szeroki zakres wiedzy
inzynierskiej, niezbednej do podjecia dziatalnosci zawodowej w zakresie surowcowego
zaopatrzenia systemu do ciggtej i nieprzerwanej produkcji, minimalizacji zapaséw produkciji
w toku oraz minimalizacji kosztow zamrozonego kapitatu potgczonego z redukcjg kosztéw
utrzymania tych zapasow. Bedzie posiadat szerokg wiedze o poszczegdlnych etapach

przetwarzania materiatéw, optymalizujgc oraz integrujgc caty proces produkcyjny

W obszarze komputerowego wspomagania prac inzynierskich, absolwent bedzie
posiadat szeroki zakres wiedzy inzynierskiej, niezbednej do podjecia dziatalnosci zawodowej
z zakresu znajomosci modelowych rozwigzan wspomagania prac inzynierskich takich jak;
projektowanie, konstruowanie, wytwarzanie, eksploatacja oraz projektowania systemow
wizualizacji i sterowania procesami produkcyjnymi. Bedzie posiadat szerokg wiedze
w zakresie inzynierii jakosci, umiejetnoSci z nadzorowania catego cyklu tworzenia,
wytwarzania i uzytkowania produktéw, maszyn i urzadzen technologicznych oraz
wykorzystania nowych technologii informacyjnych w przemysle. Ponadto bedzie
przygotowany do wdrazania nowych technologii w zakresie akwizycji danych, monitorowania
proceséw produkcyjnych, oraz przetwarzania danych.

W kazdym z trzech obszaréw tematycznych absolwent w trakcie studidw bedzie miat
zapewniong réwnowage, miedzy przekazywaniem wiedzy, a nauczaniem umiejetnosci
i ksztaltowaniem cech kreatywnoéci poprzez duzy udziat zadan projektowych,
innowacyjnych, realizowanych samodzielnie w salach i laboratoriach uczelni oraz
w przedsiebiorstwach w ramach odbywanych praktyk zawodowych w wymiarze 6-ciu

miesiecy.
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Absolwenci kierunku Inzynieria i logistyka produkcji doskonale wpisujg sie
w otoczenie gospodarcze Legnicko - Gtogowskiego Okregu Przemystowego. Bliskie
potozenie Swiatowego potentata miedziowego pociggneto za sobg szybki rozwdj innych
gatezi przemystu poczgwszy od elektromaszynowego, poprzez energetyczny, chemiczny, na
budowlanym, czy lekkim konczgc. Nadchodzacy okres to czas dla inzyniera, ktory oprocz
formalnego wyksztatcenia posiada umiejetnos¢ praktycznego stosowania wiedzy oraz nawyk
nieustannego uczenia sie. Ukonczenie kierunku Inzynieria i Logistyka Produkcji wyposaza
absolwenta we wszystkie niezbedne elementy i atuty potrzebne pracownikowi XXI wieku.
Absolwenci kierunku posigdg podstawowg wiedze i umiejetnosci konieczne do zrozumienia
zagadnien z zakresu budowy, wytwarzania i eksploatacji narzedzi, urzgdzen i maszyn. Duze
znaczenie posiada tutaj dobra znajomos¢ zasad mechaniki oraz wytwarzania
Zz wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi inzynierskich, komputerowych i obliczeniowych.
Absolwenci sg przygotowani do prawidtowego eksploatowania oraz doskonalenia proceséw
produkcyjnych, projektowania i prowadzenia procesow wytwarzania zgodnymi
z najnowszymi trendami branzowymi. Bardzo waznym atutem absolwenta jest umiejetnosé
pracy w zespole, koordynacja prac i ocena uzyskiwanych wynikow. Dodatkowym atutem
bedzie znajomosé jezyka obcego na poziomie biegtosci B2 Europejskiego Systemu Opisu
Ksztatcenia Jezykowego Rady Europy z uwzglednieniem umiejetnosci postugiwania sie

jezykiem specjalistycznym z zakresu kierunku ksztatcenia.
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EFEKTY UCZENIA SIE NA KIERUNKU INZYNIERIA | LOGISTYKA PRODUKCJI

STUDIA PIERWSZEGO STOPNIA — PROFIL PRAKTYCZNY

1. Tabela odniesien efektow kierunkowych do Polskiej Ramy Kwalifikacji

Kierunkowy Odniesienie
efekt do kodu
uczenia si¢ — skladnika opisu
symbol Kierunkowy efekt ucznia si¢ — opis drugiego

stopnia Polskiej
Ramy
Kwalifikacji
WIEDZA
Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ z matematyki
(ze  szczegdlnym  uwzglednieniem  algebry, analizy
matematycznej oraz wiedze¢ z rachunku macierzowego, liczb
K WO01 [zespolonych, logiki, matematyki dyskretnej oraz rachunku P6S_WG
prawdopodobienstwa 1 statystyki) oraz zna techniki
matematyki wyzszej w zakresie niezbednym do opisywania 1
rozwigzywania typowych, zadan inzynierskich
Posiada wiedz¢ z matematyki stosowanej obejmujaca
K W02 modelowanie mgtematyczne, metqdy numeryczne - oraz P6S WG
- metody symulacji uzywane do rozwigzywania problemow i -
zadan inzynierskich
Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedzg¢ w zakresie
K W03 wiedze;, z zakresu ﬁzyl§i pozwalajgc'q na z%rozun'lienie P6S WG
- procesow fizycznych, zwigzanych z inzynierig 1 logistyka -
produkcji
Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie
chemii 1 termodynamiki oraz technik konstruowania i
K W04 |wytwarzania wyrobow pozwalajaca na formutowanie 1 P6S WG
rozwigzywanie ztozonych zadan zwigzanych z inzynierig i
logistyka produkcji
Posiada poszerzona i uporzadkowana wiedz¢ w zakresie
nauki o materiatach, obejmujaca dobdr materialow w
K WO05 ZaleZnoéci. do Z?sjtosowani'a ppd .kqtem ksztattowania P6S WG
- struktury 1 wlasnos$ci, postugiwania si¢ aparaturg badawcza;
oceny struktury i wlasno$ci metali 1 stopéw metali oraz
tworzyw sztucznych
K_WO06 |Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedze¢ w zakresie P6S WG

inzynierii produkcji, obejmujacg techniki wytwarzania
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K W07

Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie
przetworstwa metali 1 tworzyw sztucznych shluzaca do
projektowania 1 ich zastosowania w celu wytwarzania
konstrukcji inzynierskich

P6S WG

K_WO08

Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedze stosowang w
logistyce; logistyki podmiotow gospodarczych
(produkcyjnych, handlowych, uslugowych)oraz innych
organizacji funkcjonujacych w ramach fancuchow dostaw w
systemie nauk; zna =zastosowania, przedmiotowe 1
metodyczne logistyki

P6S WG

K_W09

Posiada poszerzony i1 uporzadkowany zasob informacji
dotyczacy metod analizy procesow gospodarczych, a w tym
zasady tworzenia 1 rozwoju form indywidualnej
przedsigbiorczosci w  zakresie  gospodarki  obiegu
zamknietego

P6S_ WG

K W10

Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie
budowy  sieci komputerowych, systemu baz danych;
programowania ; zna rodzaje zagrozen systemoOw
teleinformatycznych oraz metody zapewniania
bezpieczenstwa. Posiada uporzadkowang wiedz¢ na temat
funkcjonowania  systemOw  operacyjnych 1  sieci
komputerowych ~ wykorzystywanych w  zastosowaniach
przemystowych

P6S_ WG

K W1l

Posiada poszerzong 1 uporzadkowang w  zakresie
elektrotechniki i elektroniki, automatyki oraz robotyki w
systemach logistycznych a w tym wiedz¢ o zjawiskach,
prawach, wielko$ciach i1 jednostkach

P6S WG

K W12

Posiada poszerzong i uporzadkowang w zakresie wiedze o
metodach, przyrzadach 1 ukladach  pomiarowych
stosowanych do pomiaru wybranych wielkosci elektrycznych
1 nieelektrycznych

P6S_ WG

K W13

Posiada poszerzona i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie
projektowania konstrukcji maszyn, obejmujacg grafike
inzynierska (w tym zapis konstrukcji), zna metody 1
narzedzia komputerowego wspomagania projektowania 1
wytwarzania ; zna zagadnienia zwigzane z projektowaniem
urzadzen technicznych 1 systemow logistycznych; rowniez z
wykorzystaniem technik komputerowych i specjalistycznego
oprogramowania

P6S_ WG
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K W14

Posiada wiedzg z zakresu mechaniki oraz wytrzymatosci
materialdow, obejmujaca zagadnienia statyki, kinematyki i
dynamiki, oraz wiedz¢ niezb¢dng do wykonywania obliczen
wytrzymato$ciowych  przydatng do formutowania i1
rozwigzywania prostych zadan z uwzglednieniem: analizy sit
wewnetrznych w pretach prostych , obliczania naprezen i
przemieszczen przekrojow pretow w prostych przypadkach
wytrzymato$ciowych, fizyki zjawisk wytrzymato$ciowych
oraz podstawowych parametrow wytrzymalosciowych
wybranych materiatow konstrukcyjnych

P6S_WG

K WIS

Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ zwigzang z
systemami zarzadzania jako$cia w tym planowania
przedsigbiorstwem

P6S WG

K W16

Posiada specjalistyczng wiedz¢ w zakresie wybranej
specjalnosci

P6S WG

K W17

Posiada poszerzong i uporzadkowang wiedz¢ w zakresie
obecnego stanu oraz najnowszych trendow rozwoju
produkcji , automatyki oraz systemoéw informatycznych w
logistyce, rozumie potrzeby zwigkszania efektywnosci
procesOw, ma wiedz¢ na temat technicznych i1
organizacyjnych uwarunkowan doskonalenia systemow i
procesoOw

P6S_WG

K W18

Posiada  poszerzong 1 uporzadkowang wiedze o
pozatechnicznych uwarunkowaniach dziatalnosci
inzynierskiej; o zasadach bezpieczenstwa i higieny pracy; o
ochronie wlasnos$ci intelektualnej oraz prawie patentowym; o
zarzadzaniu, w tym o zarzadzaniu jako$cig i1 prowadzeniu
dziatalnosci gospodarczej; o komunikacji interpersonalnej i
spotecznej

UMIEJETNOSCI

P6S_ WK

K _U01

Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych 1
innych Zrdédel; potrafi integrowa¢ uzyskane informacje,
dokonywa¢ ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz
formutowac 1 uzasadnia¢ opinie, komunikuje si¢ z uzyciem
specjalistycznej terminologii; postuguje si¢ jezykiem obcym
w stopniu wystarczajagcym do porozumiewania si¢, czytania
ze zrozumieniem katalogdw, instrukcji obstugi i podobnych
dokumentoéw

P6S_UW
P6S_UK

K _U02

Potrafi opracowa¢ dokumentacj¢ oraz przedstawi¢ krotka
prezentacjg, wykorzystujac wspotczesne techniki
multimedialne, poswiecong wynikom realizacji zadania
inzynierskiego

P6S_UW

K_U03

Potrafi stosowa¢ wiasciwie dobrane metody i urzadzenia do
pomiaru podstawowych wielko$ci technicznych, przedstawia
otrzymane wyniki w formie liczbowej 1 graficznej, dokonuje
ich interpretacji i wyciaga poprawne wnioski

P6S_UW
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K_U04

Potrafi stosowa¢ zasady termodynamiki do opisu zjawisk
fizycznych 1 modelowania matematycznego ; oraz stosowac
zasady mechaniki 1 wytrzymatosci materiatow do
projektowania i eksploatacji konstrukcji inzynierskich

P6S_UW

K_U05

Potrafi stosowa¢ metody analityczne w badaniach materiatlow
— inzynierii mechanicznej, inzynierii materiatlowej; potrafi
postugiwac si¢ aparaturg badawcza; potrafi oceniaé strukture
1 wlasnosci metali oraz stopdw metali oraz ich przydatnos¢
do zastosowania w projektowanych konstrukcjach 1
obiektach

P6S_UW

K_U06

Potrafi postugiwa¢ si¢ wlasciwie dobranymi metodami i
urzadzeniami umozliwiajacymi  pomiar podstawowych
parametrow fizycznych, chemicznych; potrafi przedstawic
otrzymane wyniki w formie liczbowej i1 graficznej, dokonac
ich interpretacji 1 wyciagna¢ wilasciwe wnioski; okresli¢
btedy i niepewnos$ci pomiarow

P6S_UW

K_U07

Posiada  umiejetnosci  jezykowe na  poziomie B2
Europejskiego Systemu Opisu Ksztalcenia Jezykowego
uwzgledniajace slownictwo stosowane w dziatalnosci
inzyniera produkcji i logistyki

P6S_UK

K_U08

Potrafi stosowa¢ techniki komputerowe w mechanice
technicznej; rozwigzywacé problemy technicznych w oparciu
o prawa mechaniki klasycznej; modelowania zjawisk 1
uktadow mechanicznych

P6S UW

K_U09

Potrafi skorzysta¢ z komputerowego wspomagania do
rozwigzywania zadan technicznych

P6S UW

K U10

Potrafi stosowa¢ analize 1 optymalizacje w mechanizacji 1
automatyzacji procesOw produkcyjnych.

P6S_UW

K U1l

Potrafi zaprojektowa¢ proces technologiczny poprzez:
zastosowanie podstawowych etapéw: projektowanie 1
wykonywanie obliczen umozliwiajacych funkcjonowanie
danego procesu, graficzne przedstawienie elementéw maszyn
oraz uktadow mechanicznych oraz weryfikacje 1 poprawnos¢
funkcjonowania procesu

P6S_UW

K Ul2

Potrafi obserwowac i interpretowac otaczajace go zjawiska
spoteczne 1 wykorzystywa¢ poznane teorie do analizy
wybranych problemow inzynierskich

P6S UW

K U13

Potrafi ~ wykorzystaé specjalistyczng ~ wiedze do
rozwigzywania  projektow  zwigzanych z  wybrang
specjalnoscia

P6S_UW

K Ul4

Potrafi oceni¢ przydatno$¢ rutynowych metod 1 narzedzi
stuzacych do rozwigzywania prostych zadan inzynierskich,
typowych dla inzynierii produke;ji, logistyki oraz wybierac 1
stosowa¢ wlasciwe metody i narzgdzia

P6S UW
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K UI5

Potrafi zredagowaé, przeanalizowa¢ 1 zaprezentowaé
wymagania stawiane w przedsiewzieciach zwigzanych z
rozwigzywaniem i realizacjg zadan inzynierskich typowych
dla inzyniera produkcji i logistyki

P6S_UW

K U16

Potrafi optymalizowa¢ procesy logistyczne, w tym z
wykorzystaniem specjalistycznego oprogramowania; potrafi
stosowa¢ nowoczesne programowe narz¢dzia inzynierskie

P6S_UW

K U17

Posiada umiejgtnos$ci w zakresie postugiwania si¢ systemami
CAD/CAM , metodami obliczeniowymi MES; Systemami
zarzadzania jakoscig; Metody TQM

P6S_UW

K U138

Potrafi samodzielnie planowac i realizowa¢ wtasne uczenie
si¢ przez cate zycie

P6S_UU

K UI19

Potrafi pracowa¢ indywidualnie i w zespole; umie oszacowaé
czas potrzebny na realizacje zleconego zadania; potrafi
opracowac 1 zrealizowa¢ harmonogram prac zapewniajacy
dotrzymanie terminow

P6S_UO

K U20

Potrafi bra¢ wudziat w debacie, w szczegdlnosci -
przedstawia¢ 1 ocenia¢ rdzne opinie istanowiska oraz
dyskutowac o nich

P6S_UK

KOMPETENCIJE SPOLECZNE

K KOl

Posiada poszerzong s$wiadomos$¢ koniecznosci ciagglego
doksztalcania  si¢  oraz  podnoszenia  kompetencji
zawodowych, osobistych 1 spotecznych, zasi¢gania opinii
ekspertow w  przypadku trudnosci z samodzielnym
rozwigzaniem problemu

P6S_KK

K K02

Jest przygotowany do mys$lenia 1 dzialania w sposob
przedsigbiorczy

P6S KO

K K03

Posiada poszerzong $wiadomo$¢: wazno$ci zachowania w
sposoOb profesjonalny, przestrzegania zasad etyki zawodowej;

P6S_KR

K K04

Ma $wiadomo$¢: spolecznej roli inZyniera i1 potrzeby
powszechnie zrozumialego formutowania i1 przekazywania
spoteczenstwu informacji 1 opinii dotyczacych osiagnigé
technicznych

P6S_KR

K K05

Jest przygotowany do inicjowania dzialan i1 wypelniania
zobowigzan spotecznych, wspolorganizowania dziatalno$ci
na rzecz Srodowiska spotecznego

P6S KO

K K06

Ma S$wiadomo$¢ roli spotecznej absolwenta uczelni
technicznej, a zwlaszcza rozumie potrzebe formulowania 1
przekazywania  spoleczefistwu informacji  dotyczacych
studiowanego kierunku; podejmuje starania, aby przekazaé
takie informacje i opinie w sposdb powszechnie zrozumiaty

P6S_KR
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Charakterystyki drugiego stopnia efektow uczenia si¢ dla kwalifikacji na poziomie 6 PRK umozliwiajace uzyskanie kompetencji inzynierskich

Kategoria | Kategoria Kod Poziom 6 Kierunkowy efekt
charakterys | opisowa — sktadnika uczenia si¢ —
tyki aspekty o opisu
efektow podstawowy
uczenia si¢ | m znaczeniu
Wiedza: Zakres 1 P6S WG Podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen i systemow K WO01-K WO017
Zna i glebia — technicznych
rozumie kompletnosé
perspektywy
poznawczej i
zaleznoSci
Kontekst — P6S WK | Podstawowe zasady tworzenia i rozwoju roznych form i indywidualne;
uwarunkowa przedsigbiorczosci
nia 1 skutki
Umiejetnos | Wykorzystan | P6S UW Planowa¢ 1 przeprowadzac eksperymenty w tym pomiary i1 symulacje K U01- K U06
¢ : potrafi e Wl?dzy — komputerowe interpretowac uzyskane wyniki oraz wycigga¢ wnioski K U0S-K U7
rozwigzywan - -
e problemy 1 przy identyfikacji 1 formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich
wykonywane rozwigzywaniu:
zadania

- wykorzystywa¢ metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne,

- dostrzegac ich aspekty systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty
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etyczne,

- dokonywa¢ wstepnej oceny ekonomicznej proponowanych rozwigzan i
podejmowanych dziatan inzynierskich

dokonywac krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych
rozwigzan technicznych i ocenia¢ te rozwigzania

projektowac - zgodnie z zadang specyfikacja - oraz wykonywac typowe dla
kierunku studiow proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowac
procesy, uzywajac odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i
materialow

rozwigzywac praktyczne zadania inzynierskie wymagajace korzystania ze
standardow 1 norm inzynierskich oraz stosowania technologii wlasciwych
dla kierunku studidow, wykorzystujac doswiadczenie zdobyte w srodowisku
zajmujacym si¢ zawodowo dziatalnos$cig inzynierska - w przypadku studiow
o profilu praktycznym

wykorzystywac zdobyte w srodowisku zajmujacym si¢ zawodowo
dziatalnoscia inzynierska dos§wiadczenie zwigzane z utrzymaniem urzadzen,
obiektow 1 systemow typowych dla kierunku studiow - w przypadku
studiow o profilu praktycznym
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2. Tabela pokrycia Polskiej Ramy Kwalifikacji przez kierunkowe efekty uczenia si¢

Kod
sklad.nlka Odniesienie
drugiego .
stopnia sig do
.. Charakterystyka II stopnia PRK kierunkowych
Polskiej .
efektow
Ramy uczenia si
Kwalifikacji ¢
(PRK)
K wol
K W02
K W03
K W04
Zna 1 rozumie w zaawansowanym stopniu — wybrane fakty, K_W05
obiekty i zjawiska oraz dotyczace ich metody i teorie K_W06
wyjasniajace ztozone zalezno$ci miedzy nimi, stanowigce K W07
podstawowg wiedz¢ ogdlng z zakresu dyscyplin naukowych K W08
P6S WG lub artystycznych tyvorzqcych podst.awy teoretyc’zne oraz K_W09
- wybrane zagadnienia z zakresu wiedzy szczegdlowej —
wiasciwe dla programu studidow, a w przypadku studiow o K_WI10
profilu praktycznym — rowniez zastosowania praktyczne tej K_WI1lI
wiedzy w dzialalnosci zawodowe] zwiazanej z ich K W12
kierunkiem K W13
K W14
K W15
K W16
K W17
Zna 1 rozumie fundamentalne dylematy wspodlczesne)
cywilizacji, podstawowe ekonomiczne, prawne, etyczne i
inne uwarunkowania réznych rodzajéw dziatalnosci
P6S WK | zawodowe] zwigzane] z kierunkiem studidéw, w tym K W18
podstawowe pojecia 1 zasady z zakresu ochrony wtasnosci
przemystowej 1 prawa autorskiego, podstawowe zasady
tworzenia 1 rozwoju roznych form przedsigbiorczosci
Potrafi wykorzystywa¢ posiadang wiedz¢ — formulowac i K U01
rozwigzywa¢ zlozone 1 nietypowe problemy oraz K U02
P6S UW wykonywa¢ zadania w warunkach nie w pehni K_U03
- przewidywalnych przez: wlasciwy dobor Zrodet 1 informacji K_U04
z nich pochodzacych, dokonywanie oceny, krytycznej —
K U05

analizy 1 syntezy tych informacji dobor oraz stosowanie
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wilasciwych metod i narzgdzi, w tym zaawansowanych K U06
technik  informacyjno-komunikacyjnych  wykorzystywaé K U08
posiadang wiedz¢ — formulowac i rozwigzywaé problemy K_U09
oraz wykonywa¢ zadania typowe dla dzialalno$ci -

zawodowej zwigzanej z kierunkiem studiow — w przypadku K_UI0
studiow o profilu praktycznym K Ull
K UI2
K Ul13
K U14
K U5
K Ul6
K U17

Potrafi komunikowa¢ si¢ z otoczeniem z uzyciem
specjalistycznej terminologii, bra¢ udziat w debacie — K U01
przedstawia¢ 1 oceniaé rdzne opinie i stanowiska oraz -

P6S UK . . P . K U007
dyskutowa¢ o nich, postugiwaé si¢ jezykiem obcym na -
poziomie B2 Europejskiego Systemu Opisu Ksztalcenia K_U20
Jezykowego

P6S UU Potrafi samodzielnie planowac i realizowa¢ wtasne uczenie K UI8

si¢ przez cate zycie

Potrafi planowac¢ 1 organizowa¢ prace indywidualng oraz w
P6S UO | zespole, wspotdziata¢ z innymi osobami w ramach prac K U19
zespotowych (takze o charakterze interdyscyplinarnym)

Jest gotdow do krytycznej oceny posiadane] wiedzy i
odbieranych tresci, uznawania znaczenia wiedzy w
P6S KK | rozwigzywaniu probleméw poznawczych i praktycznych K K01
oraz zasi¢gania opinii ekspertow w przypadku trudnosci z
samodzielnym rozwigzaniem problemu

Jest gotdbw  wypelniania  zobowigzan  spolecznych,

P6S KO wspotorganizowania dziatalno$ci na rzecz $rodowiska K_K02

- spolecznego, inicjowania dzialan na rzecz interesu K K05
publicznego, myslenia i dziatania w sposob przedsigbiorczy a

Jest gotéw do odpowiedzialnego petnienia rol zawodowych, K_KO03

P6S KR w tym przestrzegania zasad etyki zawodowej i wymagania K K04

tego od innych; dbatosci o dorobek i tradycje zawodu K K06

METODY WERYFIKACJI OPISANYCH KIERUNKOWYCH EFEKTOW UCZENIA

SIE

Metody weryfikacji opisanych kierunkowych efektéw uczenia sie sg zgodne z wytycznymi
zatgcznika do Zarzgdzenia Rektora Panstwowej Wyzszej Szkoty Zawodowej w Gtogowie
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nr 26/2019 z dnia 13 wrzesnia 2019 r. w sprawie wprowadzenia systemu weryfikacji
osigganych efektow uczenia sie w Panstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Gtogowie.

FORMA STUDIOW

Kierunek ksztatcenia Inzynieria i logistyka produkcji — zaliczany jest do dziedziny nauk
inzynieryjno - technicznych.

Studia odbywajg sie w formie:
- studiéw stacjonarnych,

Specjalnosci oferowane w ramach ww. kierunku to:

- inzynieria wytwarzania.

LICZBA SEMESTROW | LICZBA PUNKTOW ECTS KONIECZNA DO
UZYSKANIA KWALIFIKACII ODPOWIADAJACYCH POZIOMOWI

KSZTALCENIA

Studia trwajg 7 semestréow. Maksymalna liczba punktow ECTS wynosi 210 w catym cyklu
ksztatcenia.

Liczba godzin zaje¢ bezposrednich wynosi:

- dla studiow stacjonarnych — 1800

Liczba godzin praktyki wynosi:

- dla studiéw stacjonarnych — 960

Sumaryczna liczba godzin:
- dla studiéw stacjonarnych — 2760

ROZKtAD ZAJEC: INZYNIERIA | LOGISTYKA PRODUKCJI — PROFIL

PRAKTYCZNY.SPECJALNOSC: INZYNIERIA WYTWARZANIA.

Szczegdbtowy rozktad zajec dla catego cyklu ksztatcenia ilustrujg siatki stanowigce zatgcznik
do niniejszego programu.
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LICZBA PUNKTOW ECTS KONIECZNA DO UZYSKANIA KWALIFIKACII
ODPOWIADAJACYCH POZIOMOWI

Maksymalna liczba punktéw ECTS w catym cyklu ksztatcenia wynosi 210.

Dla studiéw stacjonarnych:

Liczba punktow

Nazwa wskaznika ECTS/udzial procentowy

Liczba punktéow ECTS przewidziana w planie studiow
do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacej poziomowi 210/100%
uczenia si¢

Laczna liczba punktéw ECTS, jaka student musi uzyskaé
w ramach zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem
nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych
zajecia

110/52%

Laczna liczba punktéw ECTS, ktora student musi uzyskac
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym, w tym zaje¢é 158/75,2%
laboratoryjnych, warsztatowych i projektowych

liczbe punktow ECTS, jaka student musi uzyska¢ w
ramach zaj¢¢ z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk
spotecznych, nie mniejsza niz 5 punktow ECTS — w

0

przypadku kierunkow studiow przyporzadkowanych do 3/2,4%
dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio
nauki humanistyczne lub nauki spoteczne
Liczba punktow ECTS, ktora student musi uzyskac¢ 0

A 10/4,8%
w ramach zaje¢¢ z jezyka obcego
Liczba punktow ECTS, ktora student musi uzyskad 0/0%
w ramach zaje¢ z wychowania fizycznego °
Liczba punktow ECTS, ktérg student musi uzyskaé 30/14.3%

w ramach praktyk zawodowych
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WYMIAR, ZASADY | FORMA ODBYWANIA PRAKTYK ZAWODOWYCH

Podstawowa jednostka organizacyjna uczelni prowadzgca ksztatcenie na okreslonym
kierunku studiow i poziomie ksztatcenia o profilu praktycznym jest obowigzana uwzglednié¢
w programie ksztatcenia szesciomiesieczne praktyki zawodowe.

Studia w Panstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Gtogowie zwanej dalej Uczelnig
obejmujg praktyki zawodowe bedgce integralng czescig procesu ksztatcenia. Cele praktyk
zawodowych oraz szczegdtowe warunki ich organizacji, czas realizacji, zasady zaliczania,
terminy oraz obowigzki studentéw odbywajgcych praktyki zawodowe okresla ,Regulamin
praktyk zawodowych Instytutu Politechnicznego PWSZ w Gtogowie kierunek Inzynieria
i Logistyka Produkcji”. Praktyki zawodowe majg charakter obowigzkowy, wynikajgcy
z krajowych ram kwalifikacji, planow studiéw i programdw nauczania/ksztatcenia. Uczelnia
sprawuje nadzér dydaktyczno-wychowawczy oraz organizacyjny nad przebiegiem praktyk
zawodowych. Nad prawidtowg realizacjg praktyk zawodowych czuwa Opiekun Praktyk
Zawodowych zwany dalej Opiekunem Praktyk. Studenci drugiego roku na kierunku Inzynieria
i logistyka produkcji, odbywajg szesciomiesieczng praktyke zawodowg na IV semestrze.
taczna liczba punktéw ECTS uzyskanych przez studenta na kierunku Inzynieria i Logistyka
Produkcji w ramach praktyk zawodowych wynosi 30 pkt. ECTS w catym cyklu ksztatcenia
o profilu praktycznym.

I8 |Strona




MODULY KSZTAtCENIA

Studia realizowane b¢da w nastepujacych modutach:

Nazwa modutu Ilo$¢ godzin stacjonarne ECTS

Modul ogélny zawierajacy
6 przedmiotow
ogolnouczelnianych 1
obowigzkowe szkolenia

150 8

Modut jezykowy
zawierajacy do wyboru dwa
jezyki: angielski oraz
niemiecki

120 10

Modul podstawowy

o .y 360 39
zawierajacy 8 przedmiotow

Modut kierunkowy

zawierajacy 16 przedmiotéw 630 61

Modut edycji pracy
dyplomowej

Modul praktyk
zawodowych zawierajacy
sze$ciomiesigczne praktyki 960 30

zawodowe realizowane w IV
semestrze

60 20

Modut specjalnosciowy
zawierajacy 11 przedmiotéw

Razem 2760 210

480 42
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PRZEDMIOTY DO WYBORU

Ochrona wtasno$ci intelektualnej / Prawo w
praktyce inzynierskiej

30/3

Podstawy filozofii i etyki/Komunikacja i
etyka w pracy zespolowe;]

Jezyk angielski/jezyk niemiecki 120/10

Eksploatacja systemoéw produkcyjnych - lean
manufacturing/Zintegrowane systemy
zarzadzania i planowania przedsi¢gbiorstwem

75/6

Rachunek kosztow dla inzynier6w/ Analiza
kosztéw w procesie decyzyjnym

Seminarium dyplomowe 60/20

Praktyka zawodowa 960/30
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PROCENTOWY UDZIAt
KSZTALCENIA

PRZEDMIOTOW

WYBIERALNYCH W CYKLU

Rodzaj przedmiotu Godz. studia st. ECTS
Jezyk obcy 120 10
Przedmioty ogolne 45 3
Przedmioty podstawowe - -
Przedmioty kierunkowe - -
Seminarium dyplomowe 60 20
Praktyka zawodowa 960 30
Przedmioty specjalno$ciowe 75 6
Suma 1260 69
Udzial procentowy 45,6% 32,8%

Program studiow umozliwia studentowi wybdr przedmiotow ksztalcenia, do ktérych
przypisuje si¢ punkty ECTS w wymiarze 69, co stanowi 32,8% ogo6lnej liczby ECTS.
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PROCENTOWY UDZIAt WYKLADOW ORAZ ZAJEC PRAKTYCZNYCH

W CYKLU KSZTALCENIA

Profil praktyczny kierunku wymaga, aby zajecia powigzane z praktycznym przygotowaniem
do zawodu miaty przypisane wiecej niz 50% ECTS. W zatgczonym programie liczba godzin
praktycznych w stosunku do zaje¢ wyktadowych stanowi ponad 74%, a wymiar godzinowy
zajec obrazuje ponizsza tabela.

. . Przedmioty wspolne Przedmioty
Wszystkie przedmioty dla kierunku specjalnosciowe (IW)
Godz. studia o Godz. o Godz. o
st. % studia st. % studia st. %
Wyklady 465 16,8% 330 11,9% 135 4,8%
Zajecia
praktyczne 2295 83,2% 1950 70,6% 345 12,5%
(C+L+P)
Razem 2760 100% 2280 82,6% 480 17,3%
Punkty 210
ECTS 168 42
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ZASADY REKRUTACII

Wymagania i zasady rekrutacji na kierunku ksztatcenia Inzynieria i Logistyka Produkcji sg
zgodne z Uchwatg nr 17/V/21 Senatu Panstwowej Wyzszej Szkoly Zawodowej
w Glogowie z dnia 26 lutego 2021 roku w sprawie zmiany zatgcznika do uchwaty Senatu
nr 79/XVI1/19 z dnia 10 maja 2019 r. w sprawie ustalenia warunkow i trybu rekrutacji na studia
w roku akademickim 2020/2021. Szczegotowe zasady rekrutacji okresla zatgcznik do
uchwaty.

ZAYACZNIKI

1. Zatgcznik nr 1 — plany studiow dla kierunku ,Inzynieria i Logistyka Produkcji”, cykl
ksztatcenia 2021 — 2025.

2. Zatgcznik nr 2 — sylabusy dla kierunku ,Inzynieria i Logistyka Produkcji”, cykl
ksztatcenia 2021 — 2025.
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